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® Verfahren zum Beschriften von Schildern, insbesondere Kraftfahrzeug-Kennzeichenschiidern 

(57) Das Verfahren zum Beschriften von Schildern, insbe- 
sondere Kraftfahreeug-Kennzeichenschildern, die mit ei- 
ner reflektierenden Kunststoffolie beschichtetsind, mital- 
phanumerischen und anderen Zeichen ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daft zum Beschriften der Schilder die Me- 
tallschicht der RefiektorfoHe der Kunstsioffolienbeschich- 
tung mittels eines Oder mehrerer Laserstrahien entspre- 
cfiend den Zetcfiartkonturen zur Ausbildung transparen- 
ter Zeichen in der Reflektorfolie ausgebrannt wird und die 
Metalldampfe an den GlaspeHen und der diese einbetten- 
den Abstandsschicht der Kunststoffolienbeschichtung 
niedergeschlagen werden* 

Eine Jntensivierung der dunkel erscheinenden Zeichen 
der Schilder kann dadurch erreicht werden, da& die Re- 
flektorfolie der Kunststoffolie der Schilder auf em farbi- 
ges, zum Beispiel bei Kraftfahrzeug-Kennzeichenschil- 
dern mit schwarzen Buchstaben und Zlffem, schwarzes 
Subslrat aufgebracht wird, derart, daB dieses hinter den 
« transparervten Zeichen der Reflektorfolie des Schildes 
durchschetnt wobei zweckmafSlgerweise die entspre- 
chend schwa rz eingefarbte Schildplatine aus Kunststoff 
oder Metall a!s Substrat fur die Reflektorfolie dient. Ferner 
besteht die MogHchkeit, einen farbigen, insbesondere ei- 
nen schwarzen Kfeber zum Aufkleben der Reflektorfolie 
auf die Schildpfatine zu verwenden, so daG der farbige 
Kieber hinter den transparenten Zeichen der Reflektorfo- 
lie durchscheint. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifftcin Verfahren zuin Rcschriflcn von 
Schildern, insbesondere KrafLfaiirzeug-Kennzeichcnschil- 
dern t die mil einer reflektierenden KunststofTolie beschich- 
let sind, mil alpbanumerischen und anderen Zeichen, wobei 
die auf die Schildplatinen aufzuklebende Kunstsloffolie aus 
einer Tragcrfolic, einer crsten lransparcnien Klcbcrschicht, 
einer metaHbcdarnpftcn Rcficktorfolie, einer Schicht aus 
rnikroskopisch kieinen Perlen aus Gias oder dgl. Material, 
die in einer lransparcnien Abstandsschicht aus Kunststoff 
eingebettet sind, und aus einer iransparenten Scbutzfolie be- 
stehl und vor dem Aufkleben der reflektierenden Kunststoff- 
folic auf die Schildplatinen die Tragcrfolic von der reficktic- 
renden Folic abgezogen wird* 

Bei der Herstellung von Kraftfahrzeug-Kennzeichen- 
schildem der gatiungsgemaBen Art mil einer reflcktierend 
Folie, die z, B. aus der DE 40 40 386 CI bekanni srnd, wird 
die Legende nut einer Pragepresse in die Schildplatine aus 
Aluminium eingepragt, und anschlieBend werden die ge- 
pragten ZifTem und Buchstaben eingefarbi, wobei sich zum 
Einfarben die aus der EP 0 785 033 Al bekannte Maschine 
anbieteL 

Das Priigen und Einfarben der Kennzeichenschilder isL 
verbaltnismaBig zeitaufwendig und erfordcrt cine Pnige- 
presse und cine Maschine zum Einfarben, die mil eincm 
Kunststoffolienband bestuckt werden muB, das mit heiB ab- 
losbarer Farbe beschichtet isi. Dieser Herstellungsaufwand 
bedingt einen fur em Massenproduki verbaltnismaBig hoben 
Endprcis. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein preisgtin- 
stiges Beschriftungsverfahren fur Schilder mit einer reflek- 
tierenden FoLie, insbesondere fur Kraftfahrzeug-Kcnnzei- 
chenschilder zu entwickeln, das es ermoglicht, alphanumeric 
sche und andere Zeichen wie laufende Numerierungen, Na- 
men, Fahrzeugdaten, Embleme und Sicherheitsmarkierun- 
gen in die reflektierende Folic des Schildes einzubringen. 

Diese Aufgabe wird errmdungsgernaB dadurch gelost, 
daB zum Beschriften von Schildern der gatiungsgemaBen 
Art, die mk einer reflektierenden KunststofTolie beschichtet 
sind, die Metallschicbt der RcOcktorfolic der Kunstsioffblie 
mittels eines oder mehrerer Laserstrahlen entsprechend den 
Zeichenkonturen zur Ausbildung transparenter Zeichen in 
der Reflektorfolie aus gebrannt wird und die Metalldampfe 
an den Glasperlen und der diese einbettenden Kunststoff- 
schicht nicdergeschlagcn werden, 

Die sich an den Glasperlen der KunststofTolie der Schil- 
der niederschlagenden MelaUdampfe bewirken, daB die 
transparenten Zeichen in der Reflektorfolie schwach grau 
bis schwarz erscheinen. 

Eine Tnlcnsivierung der dunkel erscheinenden Zeichen 
der Schilder kann dadurch errcichl werden, daS die Reflek- 
torfolie der KunststofTolie der Schilder auf ein farbiges, zum 
Beispiel bei Kraftfahrzeug-Kennzeicbeoschildem mit 
sebwarzen Buchstaben und Ziffern, schwarzes Substrat auf- 
gebracht wird, derart> da8 dieses binter den transparenten 
Zeichen der Rcficktorfolie des Schildcs durchschcint, wobei 
zweckmaBigcrweise die entsprechend schwarz eingefarbte 
Schildplatine aus Kunststoff oder Metail als Substrat fur die 
Reflektorfolie dienL 

Ferner kann ein farbigcr, insbesondere ein schwarzer Klc- 
ber zum Aufkleben der Reflektorfolie auf die Schildplatine 
verwendet werden, so daS der farbige Kleber hinter den 
transparenten Zeichen der Reflektorfolie durchscheint. 

Das Laserbeschriften der Schilder eroffnei die Moglich- 
kelt, das Beschriften mit einem elektronischen Rechner 
durchzufuhren, der den Laserstrzihl bzw, die Laserstrahien 
digital sleuert. 



Beim Laserbeschriften der Schilder werden die Glasper- 
len und die transparente Schutzfolic der KunsistoffbBenbe- 
schichtung nicht bcschadigL 

Das er(indungsgcmii(3e Beschriftungsvcrfahren eniiog- 
5 iicht die Herstellung falschungssichcrer Kraflfalirzeug- 
Kennzeichenschilder. Ferner eignet sich das Bcschriftungs- 
verfahren fur die ITcrsJellung von Folien und Schildern mil 
Beschriftungen und grafischen Darsiellungen, die hinter- 
leuchtet sind. 

io Die DE40 22 745 Al beschreibt ein Verfahren zum An- 
bringen von KoniiguraUonen wie Schriften und Bildem auf 
der Ruckseite eines Spiegels, der aus einer transparenten 
Glasscheibe besieht, die auf ihrer Ruckseite mit einer Refle- 
xionsschichi und einer diese abdcckcndcn Schutzschicht 

15 versehen isi. Reflexionsschichi und Schutzschicht des Spie- 
gels werden miitels eines Laserstrahls entsprechend des Zei- 
chenkonluren ausgebrannt, so daB die Zeichen aufgrund der 
von der Farbe der Reflexionsschichi abweichenden Farbge- 
bung durch die Glasscheihe des Spiegels sichtbar werden. 

20 Auf die Schutzschicht des Spiegels kann nach dem Aus- 
brennen der Zeichenkonturen eine Farbschichl aufgebracht 
werden, so daB die Zeichenkonturen auf der Vorderseke des 
Spiegels entsprechend farbig erscheincn. 
Bei diesem bekannien Verfahren wird nicht gemiiB dcrn 

25 crfindungsgemaBcn Lascrbeschriftungsvcrfahren die Me- 
tal Ischichi einer Reflektorfolie mittels eines oder mehrerer 
Laserstrahlen entsprechend den Zeichenkonturen zur Aus- 
bildung transparenter Zeichen ausgebrannt, die durch den 
Niedcrschlag der Metalldiimpfc an rnikroskopisch kieinen 

30 Glasperlen und einer diese einbettenden Lransparcnien 
KunstslorTschicht entstehen. 
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1. Verfahren zum Beschriften von Schildern, insbe- 
sondere Kraflfaiirzeug-Kennzeichenschildern, die mit 
einer reflektierenden Kunststoffolie beschichtet sind, 
mit alphanumeriscben und anderen Zeichen, wobei die 
auf die Schildplatinen aufzuklebende KunstslofroHe 
aus einer Tragerfolie, einer ersten transparenten Kle- 
berschicbt, einer metal Ibedarnpficn Rcficktorfolie, ei- 
ner Schicht aus rnikroskopisch kieinen Perlen aus Glas, 
die in einer transparenten Abstands schicht aus Kunst- 
stoff cingebettet sind, und aus einer transparenten 
Schutzfolie besieht und vor dem Aufkleben der reflek- 
tierenden Kunststoffolic auf die Schildplatinen dieTra- 
gcrfohc von der reflektierenden Folic abgezogen wird, 
dadurch gekeanzeichoet, daJ3 zum Beschriften der 
Schilder die Metallschicbt der Reflektorfolie mittels ei- 
nes oder mehrerer Laserstrahlen entsprechend den Zei- 
chenkonturen zur Ausbildung transparenter Zeichen in 
der Reflektorfolie aus gebrannt wird und die MetaU- 
dampfe an den Glasperlen und der diese einbettenden 
KunststofTschicht niedcrgeschlagen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Reflektorfolie auf ein farbiges Substrat auf- 
gebracht wird, dcrart, daB dieses hinter den transparen- 
ten Zeichen der Reflektorfolie des Schildes durch- 
scheinL 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schildplatine aus Kunstsioff oder Metail 
eingefarbt wird und als Substrat fur die Reflektorfolie 
dient, 

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kleber, mit dem die Reflektorfolie auf die 
Schildplatine aufgeklebt wird r eingefarbt isL 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, ge- 
kennzeichneL durch eine Mikroprozessorsieuerung des 
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Laserstrahls bzw, der Laserstrahlen zum Beschriften 
der Schilder. 
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